2018年拟申报省科技进步奖励项目公示表
	项目名称
	自由雕孔双针刺绣机


  1、自由雕孔技术研究。研制了新型雕孔传动控制装置，利用位置传感器和运动传感器集成，实现切割、扎碎以及各种形状的自由雕孔，可以通过编程实现不同雕孔深度，快速完成不同大小形状的雕孔，满足花边不同花样的雕孔需求。

  2、单机头双针双挑线结构创新设计。在现有绣花机单头单针结构上，改进驱动连杆，由原先的单出轴改为双出轴结构，同时带动两个针杆运动，增加了一组挑线齿，实现了单头双针双挑线同步驱动。头数不变，针数翻倍，工作效率增加。机头采用动力学设计，整机运行振动小。

  3、自主设计了压脚双轴独立驱动结构。压脚的提升和预压由步进电机控制的独立轴实现，而压脚的上下随动驱动轴则由同步带与主轴相连，压脚凸轮安装在驱动轴上。压脚双轴独立驱动结构，保证压脚工作动程在最小范围，使得换线、起框等操作方便，其运行稳定，振动和噪音低。

	  4、具有自主知识产权的电控系统，配置了压脚独立控制以及自由雕孔控制的功能，增加了网络控制系统，能直观远程监控绣花机的运行状态，及时发现问题所在，提高生产效率。
二、授权知识产权情况
已授权发明专利3件、实用新型5件、软件著作权1件。
三、技术指标
最高转速：1000转/分种；断线自动感应；超载自动报警；头数200；独立雕孔；独立压脚驱动。
四、应用推广及取得的经济社会效益
项目产品于2015年2月研制成功，三年来产量逐年增加，已销售1000台，实现销售额2.2亿元，利税3630万元，产生明显的经济效益。经杭州凯盛等用户使用，反映良好。申报单位是行业龙头企业，经中国缝制协会统计，2015-2017年，公司的多种绣花机销量均居行业排名第一；项目产品为我公司独创，在国内外市场均无同类产品；经浙江省技术市场促进会组织的鉴定，专家认为产品在针杆压脚分离驱动、独立雕孔装置设计等方面有创新，技术处国际先进水平。研究成果对促进我国刺绣机行业的发展、全面赶超国际领先水平方面具有重要意义，社会效益明显。
	

	第三方评价
	一、检测报告：（浙江方正轻纺机械检测中心有限公司  编号：（2017）2120)

依据行业标准QB/T2151-2012规定的方法检测，样本所测各项指标符合该公司企业标准Q/ZYL01-2017《异形雕孔减振压脚双针刺绣机》的规定要求。

二、鉴定证书：（编号：浙技促鉴字【2017】第371号）

1、该项目设计了独立双针同轴驱动和多压脚独立驱动的双针刺绣机头，针杆和压脚分别由不同主轴传动，隔离振动源，刺绣稳定振动小；设计了可微调高度的压脚装置，压脚稳定；开发了独立雕孔装置，通过编码器和位置传感器，控制雕孔刀动程，采用独立驱动轴带动雕孔刀，实现异形孔花形的绣作；设计了带多凹凸面和加强筋的新型梭床结构和Z型密封结构，降低了噪音，密封效果好。产品在针杆压脚分离驱动、独立雕孔装置设计等方面有创新，已获发明专利3项，技术处国际先进水平。

2、企业已通过ISO9001:2008质量管理体系和ISO14001:2004环境管理体系认证，其生产设备、工艺设备和检测手段能满足批量生产要求。

三、查新报告：（浙江省科技信息研究院  编号：201733B2112812）

1、委托项目设计了一款独立压脚驱动的绣花机机头，该结构以两个机头为一组，其结构与上述所检文献相比有所不同。

2、委托项目设计的梭床结构，梭床内部设计了多面凹凸和加强筋结构，其结构与上述所检文献相比，有所不同。此外，委托项目的梭床两侧出轴位置设置了开模定制的“Z"型密封圈，在上述所检文献中未见具体说明。

3、委托项目设计了独立雕孔结构，通过独立驱动电机带动雕孔针，通过分离驱动轴的经构，通过编码器和限位感应器，控制雕孔行程，在上述所检文献中未见具体说明。

四、行业证明

经中国缝制机械协会证明，本公司为行业专业研发、生产和销售多头电脑刺绣机的龙头企业，在近三年生产销售的电脑刺绣机为行业第一。

	直接经济效益
	2015年销售5200万元，利税830万元；

2016年销售7100万元，利税1100万元；

2017年销售10600万元，利税1700万元。

	推广应用情况和社会效益
	1、提供百余名就业机会；

2、有利于加快我省乃至我国刺绣机的研制速度，以缩短与国外同类产品的差距。

产品在独立压脚驱动、独立雕孔结构和新型梭床结构等方面有创新，填补国内空白，技术处国际领先水平。项目的成功研发对提高我国刺绣机行业的设计、制造水平，促进本地区的经济发展都具有重要的意义。

	主要完成人员情况

	姓名
	排序
	行政职务
	技术职称
	现从事专业
	工作单位
	二级单位
	完成单位
	对本项目主要科学发现或技术创造性贡献

	陈天龙
	1
	董事长
	工程师
	企业管理
	越隆缝制
	
	越隆缝制
	作为项目的总负责人，首先制定了整个产品的研究计划，组建了整个研究团队，对项目所需要的硬件、软件等提供了足够的支持。

	陈天池
	2
	总经理
	工程师
	营销
	越隆缝制
	
	越隆缝制
	本人针对客户的需求，结合公司的整体设计水平，对本项目的关键技术提出设计与决策：

1、提出自由雕孔技术；2、提出双针双挑线同步机头结构技术；3、提出双独立轴压脚驱动结构技术；4、参与三个发明专利的申请。

	郑邓飞
	3
	研发部经理
	工程师
	机械设计
	越隆缝制
	
	越隆缝制
	本人主要从事机械整机结构的设计及研究，在本项目中主要参与了以下的工作。

1、主要研究了自由雕孔的技术实现；2、主要研究了双针双挑线同步机头结构的技术实现3、主要研究了双独立轴压脚驱动结构的技术实现；4、参与了发明专利和实用新型专利的申请

	洪东
	4
	研发部副经理
	工程师
	机械设计
	越隆缝制
	
	越隆缝制
	

	陈嘉豪
	5
	技术员
	助工
	机械设计
	越隆缝制
	
	越隆缝制
	本人主要从事机械设计方面的研究，在本项目主要参与了以下工作。

1、参与研究双针双挑线同步机头结构设计的部分工作；

2、参与研究双独立轴压脚驱动结构的部分工作。

	吴承峰
	6
	工艺部经理
	工程师
	机械设计
	越隆缝制
	
	越隆缝制
	本人主要从事机械、工艺设计的研究，在本项目主要做了以下工作。

1、参与自由雕孔结构的技术研究；2、完成了整机机械设计对应的工艺流程。

	张汉苗
	7
	总经理助理
	高工
	电控
	越隆缝制
	
	越隆缝制
	本人主要从事电控方面的研 究，本项目主要从事的工作如下。

1、参与研究了电控系统和整机机械结构的匹配度；

2、主要负责了软件著作权的资料。

	王建刚
	8
	测试中心经理
	技工
	测试
	越隆缝制
	
	越隆缝制
	在本项目中主要参与了以下工作：

1、负责整机的安装工作；

2、负责整机的测试工作。

	吕杨丽
	9
	资料员
	助工
	机械设计
	越隆缝制
	
	越隆缝制
	本人在本项目中主要负责的工作如下：

1、所有机械设计图纸的整理归类；2、所有工艺指导书的整理；

3、所有专利的文字整理工作。

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	完成人合作关系说明
	

	主要完成单位情况

	单位名称
	排名
	对本项目的支撑作用情况

	浙江越隆缝制设备有限公司
	1
	浙江越隆缝制设备有限公司是专业生产电脑刺绣机的高新技术企业，中国轻工业专项能力百强企业，是国内绣花机的龙头企业，是本项目的第一完成单位。公司为本项目的研发提供了研发场地、研发人员和研发经费，同时也为该项目的中试、小批量生产、推广提供人、财、物的保障。

	
	
	

	推荐单位意见
	该项目产品经济、社会效益明显。经专家鉴定，在针杆压脚分离驱动、独立雕孔装置设计等方面有创新，技术处国际先进水平。研究成果对促进我国刺绣机行业的发展、全面赶超国际领先水平方面具有重要意义。建议推荐为浙江省科学技术一等奖。

	知识产权证明目录
	发明专利3项：精准、稳定驱动框架的绣花机  ZL20121018094905
              基于绣花机机头的雕孔功能独立驱动方法  ZL201510454141.5
              独立雕孔的绣花机机头  ZL201510454168.4
实用新型5项：绣花机上具有双挑线齿的同步双针双挑线装置 ZL201520741195.5
              绣花机机头用独立雕孔装置  ZL201520559786.0
              绣花机机头用同步压脚装置  ZL201520559797.9
              绣花机机头用双针杆驱动装置  ZL201520559789.4
              具有压脚功能的绣花机雕孔装置  ZL201720030940.4

	主要论文、专著目录
	自由雕孔双针刺绣机软件

	知情同意证明
	


