2018年拟申报省科技进步奖励项目公示表
	项目名称
	CB58大全张多色胶印机

	项目简介
	CB58大全张多色胶印机属于全张纸（印刷幅面）平版印刷机，该类产品是集印刷工艺、自动化技术、IT网络技术、物理、力学、流体力学、材料、机械制造的等多学科和多领域高、精、尖技术的交叉和集成的机电一体化产品，代表着一个国家的整体高档装备水平。产品处于印刷产业链中的核心地位，发展水平对印刷工业的产品结构调整或对印刷行业的整体竞争力起到关键作用。产品的可靠性要求高，需要在设计、制造、外协、装配、安装、工艺等方面实施可靠性系统工程，具有高可靠性指标。
世界上能够规模化生产高档单张纸多色胶印机的国家，仅有德国和日本。我国与德日等世界先进水平差距非常明显，为解决这一突出问题，国家“十二五”期间实施的十大产业振兴规划以及工信部“十二五”印刷机械发展规划中，都把高档单张纸多色胶印机作为重要的发展目标。
高档大幅面多色胶印机作为产业关联度高、技术难度大、使用与维护复杂程度高的机电一体化精密装备。长期以来，国内印刷机械行业在基础研究和高技术研究领域取得独有的发展或发明很少。在产品开发和工艺研究等方面始终是追随着，原创能力薄弱。本公司结合自身实际，对事关印刷机的以下关键技术进行了研究和攻关：
1)
高速输纸技术。输纸速度、输纸稳定性和输纸可靠性对提升产品效率和运行精度有重要影响。本项目重点研究如何采用共轭凸轮机构平稳无振动地控制高速飞达头实现13000张/小时以上速度分纸和递纸，以及可适应厚纸和薄纸高速平稳输纸技术。
2)
高速多色平版印刷技术。高速印刷常出现套印不良、印刷重影及交接杠等不良印刷现象。本公司重点研究基于伺服电机驱动的部分同相位半自动换版系统，提高印刷设备的生产效率，另外研究如何采用双侧大尺寸共轭凸轮无冲击系统来确保大全张胶印机滚筒咬牙高速无振动冲击地开闭牙，从而有效避免纸张在交接过程中产生滑移，最终提高产品印刷质量。
3)
高速自动收纸技术。如何实现高速可靠的收纸是高速印刷的重要保障。本公司将重点研究新型缓纸与齐纸机构，提高不同种类、不同规格纸张高速印刷下的收纸与齐纸质量。
该项目产品经国家印机质量监督检验中心检测，实际性能指标为最高印刷速度13000张/小时，最大承印纸张范围1060 mm × 1450 mm，承印物厚度范围0.10～0.60，机器印刷精度、噪音、安全性的指标完全符合中华人民共和国机械行业标准JB/T 11955-2014《单张纸平版印刷机  全张及以上幅面》的要求。技术水平处于同类产品国际先进、国内领先水平，填补了我国高端大幅面多色平版印刷机的空白。已获得国家专利11项，其中3项发明专利，8项实用新型专利。完了成1项国家标准和2项行业标准的报批稿
样机研制成后，已进入正常批量化生产阶段，预计可形成年产35台的生产规模，新增就业80人以上，可形成年销售收入3.15亿元，逐步降低进口7100万美元。同时将会极大地带动国内印机行业技术水平的升级和自主研发能力的提高。该产品所需的原辅材料都采用国产，这对供需双方沟通协调和原材料匹配特性的保证具有很大的作用，而且可降低产品生产成本，稳定产品质量。该产品在成本、技术性能、价格等方面都有明显的优势，具有较强的市场竞争力，可完全替代进口。为国家节汇创汇，为用户节省投资。

	第三方评价
	项目产品作为新一代的高效、绿色、智能型产品，被国家列为重点高新技术产品，代表着当今世界智能化高端印刷装备的发展方向和发展趋势。
    2016年6月18日，经国家印刷机械质量监督检验中心检测，CB58产品的主要技术指标检测结果是：机器最高印刷速度13107张/小时，机器噪音84.6db（行业标准≤88db），输纸准确度在0.06 mm以内（行业标准小于0.08mm），输纸精密度≦0.021mm（行业标准≦0.028 mm），传纸的准确度≦0.05 mm（行业标准≦0.07 mm），传纸的精密度≦0.019 mm（行业标准≦0.026 mm），网点扩大率≦15%（行业标准≦20%），压印均匀性≦6.6%（行业标准≦12%），压印稳定性≦0.019（行业标准≦0.03）。与国内外同类产品相比，以上指标均处于国内领先，达到国际同类产品的先进水平。
    2016年8月10日，经浙江省科技信息研究院的《科技查新报告》认为：CB58大全张多色胶印机产品及相关技术，印刷机相位驱动装置，滚动咬牙开闭的共轭轮机构，分别已有文献报道，经分析比较，委托项目所提供的查新点：1）采用输入和输出轴行星式电动相位调整机构，使胶印机无需停机调整相位，在所检相关文献中未风有述及。2）在滚动双侧设计安装大尺寸共轭轮的无冲击机构，可避免高速印刷时滚筒咬牙开闭摆杆上的开牙球对轮表面产生的振动和冲击，其结构特征不同于所检相关文献。3）收纸时四个边同时摆动齐纸，实现缓纸轮现胶印机主机速度的匹配可调，在所检相关文献中未见有述及。
    2016年9月20日浙江省技术市场促进会组织专家对项目产品进行了科学技术成果鉴定，认为：项目产品由高速输纸机、多色平版印刷和收纸等装置组成。自主开发的滚筒排列方式 ，实现了多个色组同步自动换版功能；研制了滚筒两侧共轭凸轮式叼纸牙无冲击开闭机构，可实现四边同时摆动齐纸，大幅提高了收纸速度；开发了总线控制系统，实现了自动清洗、自动换版、油墨预置、在线套准检测与闭环色彩控制，可进行远程监控；采用高精度齿轮修形、滚筒表面喷涂等先进加工技术，提高了产品的可靠性。该产品具有幅面大效率高、工作稳定和印刷质量高等特点，相关技术已获1项发明专利填补了国内空白，达到国际同类产品先进水平。

	直接经济效益
	2014年销售785万元，年税收43.1万元，年利润171万元；

2015年销售2562万元，年税收157.2万元，年利润684万元；

2016年销售4265万元，年税收286.76万元，年利润1135万元；

三年合计，销售7612万元，税收487.06万元，利润1990万元。

	推广应用情况和社会效益
	项目产品适应面广，对印刷、包装行业均适用，且自动化程度高，工作精度稳定，可靠性高，故障率低，操作简便，生产效率高。2014年，公司在该产品的研发及试制阶段首先在山东青岛烟台等地区作了技术推广和市场预宣传，该地区包装印刷市场很大，客户对印品的质量要求也很高，很大一部分包装印刷业务都是出口产品。产品一经宣传，即受到众多用户欢迎。2014年12月，项目首台试制样机被山东青岛新恒美包装印刷有限公司以785万元的价格购买。其后，公司先后在福建的厦门、泉州江苏淮安、盐城、昆山，湖北襄阳浙江杭州、金华、绍兴等地作了重点宣传推广，2015年5月至12月淮安和顺彩印包装有限公司、襄阳长江彩印有限公司等单位共实现销售3台，销售额2562万元，2016年共有厦门市杏林通利彩印有限公司、杭州凯事彩印有限公司、浙江蒙卡尔彩印有限公司等5家企业先后购买5台项目产品，实现销售5265万元。至2017年2月已有5家客户单位和公司签订了5台购买合同，收到合同预付款762万元，市场前景良好。首期销售的9台产品，经襄阳长江彩印有限公司、山东淄博长富印刷厂等用户使用后，得到了高度认可。
项目正常达产业化后预计年产大全张高速多色平板印刷机50台套，销售收入将42500万元，新增利润为 5600万元，新增增值税为3900万元，可节汇13500万美元。同时将会极大地带动国内印机行业技术水平的升级换代。

	主要完成人员情况

	姓名
	排序
	行政职务
	技术职称
	现从事专业
	工作单位
	二级单位
	完成单位
	对本项目主要科学发现或技术创造性贡献

	杨  青
	1
	技术副总

总工程师
	高级工程师
	机电
	通得数字
	
	
	项目总设计和主要完成人，对本项目技术路线的制定、关键技术决策其主要作用，对本项目的推广应用起决定作用，

	全代伦
	2
	副总工程师
	高级工程师
	机电
	通得数字
	
	
	一只发明专利第一完成人

	吴亚东
	3
	技术部经理
	高级工程师
	机电
	通得数字
	
	
	一只实用专利第一完成人

	吕明阳
	4
	技术员
	工程师
	机电
	通得数字
	
	
	机械设计

	张  超
	5
	技术员
	工程师
	机电
	通得数字
	
	
	部套设计

	徐  海
	6
	工艺员
	工程师
	机电
	通得数字
	
	
	部套设计

	严国平
	7
	技术员
	工程师
	机电
	通得数字
	
	
	压印系统设计

	曹淦初
	8
	技术顾问
	高级工程师
	机电
	通得数字
	
	
	一只发明专利第一完成人

	肖创春
	9
	技术员
	工程师
	机电
	通得数字
	
	
	部套设计

	陈仲铨
	10
	电气员
	工程师
	机电
	通业印刷
	
	
	电气设计

	郭  超
	11
	技术员
	工程师
	机电
	通得数字
	
	
	部套设计

	汤群莉
	12
	技术员
	工程师
	机电
	通得数字
	
	
	检测

	陈建中
	13
	生产经理
	副主任技师
	机电
	通得数字
	
	
	调试

	完成人合作关系说明
	除电气工程师陈钟铨为浙江通业印刷机械有限公司员工外，其他12名合作人员同为项目完成单位浙江通得数字印刷设备制造有限公司员工，项目设立有专门领导小组，统一领导，分工协作，做到既严谨又和谐，项目成立有专项资金和独立的考核系统、评价体系，从而保证项目的优质高效。


	主要完成单位情况

	单位名称
	
	对本项目的支撑作用情况

	浙江通得数字印刷设备制造有限公司
	1
	作为项目主体负责单位，提出项目整体研究思路，主持项目的全面研究工作，编制项目总体实施方案，确定项目重大技术原则，组建科研、设计、设备和建设联合体并负责项目成果的推广和应用。

	浙江通业印刷机械有限公司
	2
	协助开发制造

	推荐单位意见
	建议推荐一等奖。

	知识产权证明目录
	授权（申请）项目名称
知识产权
类别
国别
授权号
真空超越式递纸机构
发明专利
中国
ZL201210594668.4

输纸机变速机构
发明专利
中国
ZL201210588868.9

输纸传动的变形椭圆齿轮变
发明专利
中国
ZL200910095509.8

UV固化输送带自动调节机构
实用新型
中国
ZL201220737600.2
输纸机交流离心风机调速控制电路
实用新型
中国
ZL201220744846.2
输纸机纸张控制机构
实用新型
中国
ZL201320309908.1
可调节相位的减速机构
实用新型
中国
ZL201320004487.1
输纸头的递纸机构
实用新型
中国
ZL201320583240.X
输纸头的压脚机构
实用新型
中国
ZL201320583631.1
输纸头的动力与气阀机构
实用新型
中国
ZL201320583631.1
真空负压拉规
实用新型
中国
ZL201220737723.6
不停机输纸相位调节机构
实用新型
中国
ZL201220737222.8


	主要论文、专著目录
	无

	知情同意证明
	有




